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รายละเอียดครภุัณฑ  
ชุดฝกระบบควบคุมพ้ืนฐาน  จํานวน 1 ชุด  

 
รายละเอียดท่ัวไป  
 

1. ชุดฝกปฏิบัติการระบบอัตโนมัติท่ีนําเสนอจะตองครอบคลุมและสามารถเรียนรูเก่ียวกับการ 
ทํางานของอุปกรณไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสไดและสามารถเห็นผลถึงการทํางานท่ีแตกตางกันระหวางชุดฝกใน
แตละชุดเพ่ือการเรียนรูท่ีหลากหลาย 

2. ชุดฝกปฏิบัติการระบบอัตโนมัติสามารถทําการทดลองเรียนรูไดงาย สะดวก และปลอดภัย  
รวมท้ังสามารถนําไปประยุกตและเพ่ือทําการวิจัยตอไปได 

3. มีชุดโปรแกรมประกอบการเรียนรู ซ่ึงสามารถสั่งงานและแสดงผลการทดลองไดบนหนาจอ    
คอมพิวเตอร 

4. เปนชุดฝกทดลองท่ีถูกออกแบบมาเพ่ือการเรียนรูเก่ียวกับการเขียนโปรแกรมจําลองการ  
ทํางานระบบอัตโนมัติและสามารถนําผลท่ีไดไปประยุกตใชงานจริงในภาคอุตสาหกรรมตอไป 

5. ผูเสนอราคาไดตองรับประกันการใชงานของชุดฝกเปนระยะเวลาไมนอยกวา 1 ป 
6. ชุดฝกทดลองท่ีนําเสนอตองผลิตข้ึนภายใตมาตรฐาน ISO หรือมาตรฐานสากลอ่ืน โดยแนบ 

เอกสารประกอบมาพรอมกับการยื่นซอง 
7. ผูเสนอราคาตองไดรับแตงตั้งเปนตัวแทนจําหนายภายในประเทศจากบริษัทผูผลิตโดยตรง 

ทางดานการศึกษา พรอมแนบเอกสารประกอบมาพรอมการยื่นซองเพ่ือการบริการหลังการขายท่ีมี
ประสิทธิภาพ 

8. มีเอกสารประกอบการเรียนรูท่ีเปนภาษาไทยหรือภาษาอังกฤษท่ีมีเนื้อหาและรูปภาพท่ีตรง  
กับชุดฝกท่ีนําเสนอแนบมาพรอมเอกสารประกวดราคา 

9. ชุดฝกทดลองท่ีนําเสนอท้ังหมดจะตองถูกผลิตอยูภายใตเครื่องหมายมาตรฐานการคา 
เดียวกันของบริษัทผูผลิต โดยผูเสนอราคาตองมีหนังสือรับรองจากบริษัทผูผลิตแนบมาพรอมกับเอกสาร
ประกวดราคา 

10. ผูเสนอราคาไดตองจัดฝกอบรมการใชงานชุดฝกใหกับคณาจารยเปนระยะเวลาไมนอยกวา  
4 วัน รวมถึงตองใหความรวมมือในการท่ีจะเปนวิทยากรรวมกับมหาวิทยาลัยในการท่ีจัดสัมมนาและฝกอบรม
ใหกับหนวยงานภายนอกอยางนอยปละ 2 ครั้ง รวมถึงตองมีการบริการหลังการขายอยางมีประสิทธิภาพ  

11. ผูเสนอราคาตองแนบหัวขอการเรียนรูและหลักสูตรของชุดทดลองท่ีนําเสนอมาพรอมกับ 
เอกสารการประกวดราคา 

12. ผูชนะการประกวดราคาจะตองมีการเดินระบบไฟฟาภายในหองทดลองใหเพียงพอและ 
เหมาะสมตอการติดตั้งชุดทดลอง 

13. การสงมอบภายใน 180 วัน หลังจากลงนามรับทราบเปนผูชนะการประมูลราคา ณ  
คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร  
รายละเอียดทางดานเทคนิคของชุดทดลอง 

1.  ชุดฝกปฏิบัติการโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอรแบบอนาลอกอินพุต/เอาตพุต จํานวน 1 ชุด  
      มีรายละเอียดดังนี้  

1.1. มีตัวควบคุม PLC 1 ชุด 
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1.2. มีจํานวนอินพุตแบบดีซี จํานวนไมนอยกวา 24 จุด และ เอาตพุตแบบรีเลยจํานวนไมนอยกวา
16 จุด 

1.3. มีสวิตชอินพุตไมนอยกวา  24 จุด และหลอดไฟ LED เอาตพุตไมนอยกวา 16 จุด สําหรับใชใน
การทดสอบ และ แสดงผลการทํางานของอินพุต/เอาตพุตของ PLC 

1.4. มีจุดเชื่อมตอสัญญาณอนาลอกอินพุตสามารถรับอินพุตท่ีเปนแรงดันขนาด 0 ถึง 5 โวลต,1 ถึง 
5 โวลต, 0 ถึง 10 โวลต,   -10 ถึง 10 โวลต และกระแสขนาด 0 ถึง 20 มิลลิแอมป,                                   
4 ถึง 20 มิลลิแอมปในตัว ไมนอยกวา 4 จุด 

1.5. อนาลอกเอาตพุตสามารถสงเอาตพุตท่ีเปนแรงดันขนาด 0 ถึง 5 โวลต, 1 ถึง 5 โวลต,            
0 ถึง10 โวลต,    -10 ถึง 10 โวลต และกระแสขนาด 0 ถึง 20 มิลลิแอมป, 4 ถึง 20 มิลลิ
แอมป ในตัว ไมนอยกวา 2 จุด 

1.6. สวนแปลงสัญญาณอนาลอกอินพุตและอนาลอกเอาตพุตมีความเร็วในการแปลงสัญญาณ  1 
มิลลิเซคคันตอจุด หรือดีกวา 

1.7. มีเทอรมินอลเชื่อมตออุปกรณภายนอกเปนแบบ Socket ขนาดไมนอยกวา 4 มิลลิเมตร  
สําหรับเชื่อมตออุปกรณภายนอกเขากับสวนอินพุตและสวนเอาตพุตของ PLC ได 

1.8. มีหนวยความจําในการโปรแกรมไมนอยกวา 20,000 สเตป(Step) 
1.9. มีหนวยความจําขอมูล(Data Memory) ไมนอยกวา 32,000 เวิรด(Word) 
1.10. มีคําสั่งในการใชงานไมนอยกวา 450 คําสั่ง 
1.11. มีความเร็วในการประมวลผลสําหรับคําสั่งพ้ืนฐานไมนอยกวา 0.1 ไมโครเซคคัน(us) ตอคําสั่ง 
1.12. มีรีเลยภายในสามารถเก็บสภาวะไดขณะไฟฟาดับ(Holding Relays) ไมนอยกวา8,190 ตัว 
1.13. มีตัวหนวงเวลา(Timer) ไมนอยกวา 4,095 ตัว 
1.14. มีตัวนับ(Counter) ไมนอยกวา 4,095 ตัว 
1.15. สามารถใชงานระบบสื่อสารแบบ Serial PLC Links เพ่ือสงผานระหวาง PLC Master กับ 

PLC Slave ผานพอรตสื่อสารแบบอนุกรม สามารถรับสงขอมูลระหวาง PLC Master กับ 
PLC Slave ในรูปแบบเครือขายควบคุมการทํางานแบบดิจิตอลได โดยPLC Master  สามารถ
รับสงขอมูลกับ PLC Slave ไดไมนอยกวา 7 ตัว 

1.16. มีรีเลยสําหรับสงผานขอมูลระหวาง PLC Master กับ PLC Slave  เม่ือใชระบบ สื่อสารแบบ  
Serial PLC Links รวมกันแลวไมนอยกวา 90 เวิรด 

1.17. มีฟงกชันนาฬิกา ไดแกวัน, เดือน, ป, ชั่วโมง, นาที, วินาที เพ่ือประยุกตใชงานในการเขียน 
โปรแกรมควบคุมการปด-เปดตามวันและเวลาท่ีกําหนด 

1.18. รองรับการเขียนโปรแกรมในรูปแบบภาษามาตรฐานไดไมนอยกวา 3 รูปแบบ หรือดีกวา 
1.19. มีระบบการเชื่อมตออุปกรณภายนอกผานระบบสื่อสารแบบ Modbus-RTU 
1.20. PLC สามารถเชื่อมตอกับคอมพิวเตอรผานพอรตสื่อสารแบบ USB 
1.21. มีสายสําหรับการติดตอสื่อสารกับไมโครคอมพิวเตอร 
1.22. ซอฟตแวร(Software) สามารถเขียนโปรแกรม PLC และจําลองการทํางานของโปรแกรม PLC

บนไมโครคอมพิวเตอรไดและทํางานบนระบบปฏิบัติการวินโดวส(Windows) 
1.23. มีคูมือการใชงาน พรอมคูมือการเรียนการสอนท่ีเปนภาษาไทยและภาษาอังกฤษแนบมาพรอม

กับเอกสารประกวดราคา 
1.24. ชุดทดลองตองติดตั้งบนวัสดุท่ีแข็งแรง 
1.25.  
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2. ชุดฝกปฏิบัติการโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอรแบบดิจิตอลอินพุต/เอาตพุต จํานวน 10 ชุด      
แตละชุดมีรายละเอียดดังนี้  

2.1  มีตัวควบคุม PLC 1 ชุด 
2.2  มีจํานวนอินพุตแบบดีซี จํานวนไมนอยกวา 18 จุด และ เอาตพุตแบบรีเลยจํานวนไมนอยกวา 

12 จุด 
2.3  มีสวิตชอินพุตไมนอยกวา  18  จุด และหลอดไฟ LED เอาตพุตไมนอยกวา 12 จุด สําหรับใชใน

การทดสอบและ แสดงผลการทํางานของอินพุต/เอาตพุตของ PLC 
2.4  มีเทอรมินอลเชื่อมตออุปกรณภายนอกเปนแบบ Socket ขนาดไมนอยกวา 4 มิลลิเมตรสําหรับ

เชื่อมตออุปกรณภายนอกเขากับสวนอินพุตและสวนเอาตพุตของ PLC ได 
2.5  มีหนวยความจําในการโปรแกรมไมนอยกวา 10,000 สเตป(Step) 
2.6  มีหนวยความจําขอมูล(Data Memory) ไมนอยกวา 32,000 เวิรด(Word) 
2.7  มีคําสั่งในการใชงานไมนอยกวา 450 คําสั่ง 
2.8  มีความเร็วในการประมวลผลสําหรับคําสั่งพ้ืนฐานไมนอยกวา 0.55 ไมโครเซคคัน(us) ตอคําสั่ง 
2.9  มีรีเลยภายในสามารถเก็บสภาวะไดขณะไฟฟาดับ(Holding Relays) ไมนอยกวา8,190 ตัว 
2.10 มีตัวหนวงเวลา(Timer)ไมนอยกวา 4,095 ตัว 
2.11 มีตัวนับ(Counter)ไมนอยกวา 4,095 ตัว 
2.12 สามารถใชงานระบบสื่อสารแบบ Serial PLC Links เพ่ือสงผานระหวาง PLC Master กับ  

PLC Slave ผานพอรตสื่อสารแบบอนุกรม สามารถรับสงขอมูลระหวาง PLC Master กับ  
PLC Slave ในรูปแบบเครือขายควบคุมการทํางานแบบดิจิตอลได โดยPLC Masterสามารถ
รับสงขอมูลกับ PLC Slave ไดไมนอยกวา 7 ตัว 

2.13 มีรีเลยสําหรับสงผานขอมูลระหวาง PLC Master กับ PLC Slave  เม่ือใชระบบสื่อสารแบบ  
Serial PLC Links รวมกันแลวไมนอยกวา 90 เวิรด 

2.14 มีฟงกชันนาฬิกา ไดแกวัน, เดือน, ป, ชั่วโมง, นาที, วินาที เพ่ือประยุกตใชงานในการเขียน  
         โปรแกรมควบคุมการปด-เปดตามวันและเวลาท่ีกําหนด 
2.15 รองรับการเขียนโปรแกรมในรูปแบบภาษามาตรฐานไดไมนอยกวา 3 รูปแบบ หรือดีกวา 
2.16 มีระบบการเชื่อมตออุปกรณภายนอกผานระบบสื่อสารแบบ Modbus-RTU 
2.17 PLC สามารถเชื่อมตอกับคอมพิวเตอรผานพอรตสื่อสารแบบ USB 
2.18 มีสายสําหรับการติดตอสื่อสารกับไมโครคอมพิวเตอร 
2.19 ซอฟตแวร(Software) ท่ีเขียนโปรแกรม PLC และจําลองการทํางานของโปรแกรม PLC บน  
         ไมโครคอมพิวเตอรไดและทํางานบนระบบปฏิบัติการวินโดวส(Windows) 
2.20 มีคูมือการใชงาน พรอมคูมือการเรียนการสอนท่ีเปนภาษาไทยและภาษาอังกฤษแนบมาพรอม

กับเอกสารประกวดราคา 
2.21 ชุดทดลองตองติดตั้งบนวัสดุท่ีแข็งแรง 

 
3. ซอฟตแวรสําหรับควบคุมการทํางาน,แสดงผล,บันทึกขอมูลดวยคอมพิวเตอร จํานวน 1 License 
     มีรายละเอียดดังนี้ 

3.1. เปนซอฟตแวรสําหรับควบคุมการทํางาน,แสดงผล,บันทึกขอมูลโดยใชคอมพิวเตอร 
3.2. สามารถใชควบคุมการทํางานของ PLC ไดไมจํากัดเวลา 
3.3. สามารถเขียนโปรแกรมบนหนาจอคอมพิวเตอรพรอมกัน โดยไมจํากัดจํานวนเครื่อง 
3.4. สามารถใชงานไดกับคอมพิวเตอรท่ีมีระบบปฏิบัติการ Window 2000, XP, NT 
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3.5. มีคูมือใชประกอบการเรียนการสอนเปนภาษาไทยแนบมาพรอมกับเอกสารประกวดราคา 
3.6. เปนยี่หอเดียวกับชุดฝกปฏิบัติการ PLC เพ่ือความสะดวกในการใชงาน และการฝกอบรม 
3.7. สามารถเชื่อมตอรวมกับ PLC ไดทางพอรตสื่อสารแบบอนุกรม หรือ แบบเครือขายคอมพิวเตอร 
3.8. สามารถเขียนโปรแกรมเพ่ือควบคุมการทํางานรวมกับ PLC ไดไมนอยกวา 500 จุด 

 
4. ชุดฝกปฏิบัติการจอภาพควบคุมแบบสัมผัส                                    จํานวน 1 ชุด       
     มีรายละเอียดดังนี้ 

4.1. มีคุณสมบัติตามมาตรฐาน UC1,CE,N,L,NEMA หรือมาตรฐานอ่ืนอันเปนท่ียอมรับ 
4.2. มีหนาจอแสดงผลและสั่งงานเปนหนาจอสีแบบ STN ขนาด 5.7 นิ้ว 
4.3. มีความละเอียดของจอไมนอยกวา 320x240 จุด 
4.4. สามารถแสดงสีของวัตถุบนหนาจอได 256 สี 
4.5. สามารถแสดงสีของรูปภาพท่ีนํามาใชรวมกับการเขียนโปรแกรมได  4,096 สี 
4.6. มีหนวยความจําในการเก็บขอมูลโปรแกรมท่ีหนาจอ 60 เมกกะไบต 
4.7. มีชองเสียบหนวยความจําแบบ ATA Compact Flash จํานวน 1 ชอง 
4.8. มีความสามารถในการเชื่อมตอกับบารโคด 
4.9. มีความสามารถในการเชื่อมตอเครื่องพิมพ หรือ พรินเตอร 
4.10. มีอายุการใชงาน Backlight ไมต่ํากวา 75,000 ชั่วโมง 
4.11. เปนยี่หอเดียวกับชุดฝกปฏิบัติการ PLC เพ่ือความสะดวกในการใชงาน และการฝกอบรม 
4.12. มีคูมือการใชงานและใบงานการทดลองเปนภาษาไทยแนบมาพรอมกับเอกสารประกวดราคา 
4.13. สามารถจําลองการทํางาน รวมกับโปรแกรม PLCบนไมโครคอมพิวเตอรไดและทํางานบน

ระบบปฏิบัติการวินโดวส (Windows) 
4.14. ชุดทดลองตองติดตั้งบนวัสดุท่ีแข็งแรง 
4.15. มีสายสําหรับการติดตอสื่อสารกับไมโครคอมพิวเตอรและPLC 

 
5. โปรแกรมควบคุมการทํางานสําหรับชุดปฏิบัติการระบบอัตโนมัติ            จํานวน 1 ชุด 

5.1   เปนซอตฟแวรสําหรับเขียนโปรแกรม ควบคุมการทํางาน และแสดงผล ท่ีมีลิขสิทธิ์ถูกตองตาม     
กฎหมายพรอมแนบหนังสือแตงตั้งตัวแทนจําหนายจากบริษัทผูผลิต 

5.2   สามารถใชงานบนระบบปฏิบัติการ Windows 2000 , XP และ Vista ได 
5.3   มีซอตฟแวรท่ีสามารถใชงานรวมกับชุดฝกปฏิบัติการระบบอัตโนมัติควบคุมดวย PLC ไดแก ชุดฝก 

ปฏิบัติการโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร, ชุดปฏิบัติการหนาจอสัมผัส และซอตฟแวรท่ีสามารถใช
งานรวมกับอุปกรณอ่ืน   

5.4   สามารถจําลองการทํางานของ PLC เพียงอยางเดียว หรือจําลองการทํางานรวมกับหนาจอสัมผัส 
(Touch Screen) บนหนาจอคอมพิวเตอรได 

5.5   โปรแกรมจําลองการทํางานท่ีสามารถออกแบบวงจรนิวแมติกสและนิวแมติกสชั้นสูง, ไฮดรอลิกส
และโมบายดไฮดรอลิกส, พีแอลซี, เซนเซอร และระบบ HMI ไดโดยอยูภายในชุดการสอน เดียวกัน
ท่ีสามารถพิมพและจัดเก็บเปนขอมูลสําหรับการเรียนรูและทดลองได  พรอมมีคูมือและวีดีโอแสดง 
เก่ียวกับการเรียนการสอนการออกแบบการใชงานท้ังภาษาไทยและอังกฤษ ท่ีมีลิขสิทธถูกตองตาม
กฎหมาย จํานวนไมนอยกวา  1 ชุด 

5.6 มีคูมือการเรียนรูเปนภาษาไทยพรอมแนบมาพรอมเอกสารประกวดราคา 
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6. ชุดจําลองการทํางานทางอุตสาหกรรม                   จํานวน 10 ชุด           
     มีรายละเอียดดังนี้ 

6.1. ชุดจําลองกระบวนการผสมของเหลวแบบ 3 ถัง ประกอบดวย 
6.1.1. มี Micro Processor Unit (MPU) จําลองการเติมระดับน้ํา ทําใหการทดลองเหมือนการใช

งานจริง 
6.1.2. มีระบบเสียงเตือนในกรณีท่ีระดับของเหลวเกิน 100 % 
6.1.3. มีสวนแสดงผล LCD ใชแสดงสถานะของของเหลว ตั้งแต 1-100 % ของถังท้ัง 3 ถัง                 

สถานะของวาลว มอเตอร 
6.1.4. มีสวนแสดงผล LED ใชแสดงระดับ LOW-HIGH ของของเหลว มอเตอร และวาลวขณะท่ี

ทํางาน 
6.1.5. อุปกรณเอาตพุตเชนวาลว มอเตอร ควบคุมไดจากสวิตชจําลอง หรือจาก PLC 
6.1.6. อุปกรณอินพุตเชน Level Switch ไดจากสภาวะการจําลองของ MPU 

6.2. ชุดจําลองการทํางานมอเตอรตรวจจับการหมุน ประกอบดวย 
6.2.1. มอเตอรท่ีใชจําลองการทํางานแบบลําดับจํานวน 2 ชุด 
6.2.2. วงจรควบคุมการกลับทิศทางหมุนของมอเตอรภายในตัว 
6.2.3. ชุดตรวจจับ Proximity Switch และ Photo Switch อยางละ 1 ชุด แรงดัน 24 VDC 

เอาตพุตชนิดทรานซิสเตอร 
6.3. ชุดจําลองแสดงผลแบบ Dot-Matrix ขนาด 5*7 เพ่ือใชแสดงเปนตัวอักษรตามรหัส ASCII 

ประกอบดวย 
6.3.1. สัญญาณขอมูล และสัญญาณควบคุมการแสดงผลมีการทํางานเปนแบบ Active Low 
6.3.2. รับแหลงจายไฟ 24 VDC 

6.4. ชุดจําลองท้ัง 3 แบบประกอบรวมกันเปนชุดจําลองกระบวนการทางอุตสาหกรรม 1 ชุดเพ่ือความ
สะดวกในการใชงาน 

6.5. สามารถใชงานรวมกับชุดฝกปฏิบัตการ PLC ได 
6.6. ท้ังหมดบรรจุในกระเปาอลูมิเนียม เพ่ือความสะดวกในการเคลื่อนยาย 

 
7. ชุดจําลองกระบวนการทํางานทางอุตสาหกรรม                    จํานวน 10 ชุด                

มีรายละเอียดดังนี้ 
7.1. ชุดจําลองการควบคุมระบบไฟจราจร ประกอบดวย 

7.1.1. มี Micro Processor Unit (MPU) เปนระบบจัดการการแสดงตามสภาวะท่ีเครื่อง PLC         
ทําการควบคุม 

7.1.2. มีเง่ือนไขใหเลือกในฟงกชันการควบคุม และ สาธิตการทํางาน 
7.1.3. ในเง่ือนไขการสาธิตการทํางานมีตัวอยางแสดงลําดับข้ันการทํางานไมนอยกวา 4 แบบ 
7.1.4. สวนแสดงผล LED ใชแสดงสัญญาณ การเดินรถในจังหวะตางๆท่ีเครื่องควบคุมกําหนดให 

7.2. ชุดจําลองการทํางานตัวเริ่มเดินมอเตอรแบบสตาร-เดลตา และกลับทางหมุน 
7.2.1. มี Micro Processor Unit (MPU) เปนระบบจัดการแสดงผลตามสภาวะท่ีเครื่อง PLC ทํา  
            การควบคุมท้ังในรูปของสัญญาณเสียง หรือสัญญาณในรูปแบบอ่ืน 
7.2.2. มีระบบเสียงเตือนภัย(Alarm) ในกรณีท่ีผูใชงานตอวงจรผิดพลาด 
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7.3. ชุดจําลองการควบคุมกระบวนการผสมของเหลวและควบคุมอุณหภูมิ 
7.3.1. มี Micro Processor Unit (MPU) เปนระบบจัดการการแสดงผล ตามสภาวะท่ีเครื่อง PLC

ทําการควบคุม 
7.3.2. แสดงผล LCD ของระดับของของเหลวสามารถแสดงผลในรูปแบบ 0 ถึง 100% และแสดง

สถานการทํางานแบบ ON-OFF 
7.4. ชุดจําลองท้ัง 3 แบบประกอบรวมกันเปนชุดจําลองกระบวนการทางอุตสาหกรรม 1 ชุดเพ่ือความ  

สะดวกในการใชงาน 
7.5. สามารถใชงานรวมกับชุดฝกปฏิบัตการ PLC ได 
7.6. ท้ังหมดบรรจุในกระเปาอลูมิเนียม เพ่ือความสะดวกในการเคลื่อนยาย 

 
8. สถานีจําลองระบบควบคุมการทํางานระบบเคล่ือนท่ีเสมือนจริง       จํานวน1 สถานี  

มีรายละเอียดดังนี้ 
8.1. โครงสรางของลิฟต และ ฐานจัดเก็บชุดควบคุมเปนแบบอลูมิเนียมโปรไฟล   
8.2. ตัวลิฟตมีขนาดไมนอยกวา 3 ชั้น พรอมสวนแสดงผล 7-segment แสดงตําแหนงในแตละชั้น พรอม

หองโดยสารท่ีมีระบบประตูเปด-ปด 
8.3. มีอุปกรณตรวจจับระหวางชั้นเปนแบบสวิตซแมเหล็ก และอุปกรณตรวจจับหองโดยสารเปน             

ลิมิตสวิตซ 
8.4. หองโดยสารมีชุดขับเปน DC. Motor และมีประตูเปด-ปดท่ีสามารถควบคุมได พรอมหลอดไฟท่ี

แสดงสถานการณทํางาน 
8.5. มอเตอรชุดขับเคลื่อนสามารถปรับความเร็วไดหลายรูปแบบ 
8.6. สามารถใชกับแหลงจายไฟ 220 VAC. 50 Hz  พรอมอุปกรณปองกันการลัดวงจร 
8.7. มีเครื่องควบคุม PLC เปนเครื่องควบคุมหลัก และจํานวนอินพุต/เอาตพุต เพียงพอกับการควบคุม 
8.8. สามารถเชื่อมตอกับคอมพิวเตอรเพ่ือใชในการเขียนโปรแกรม และแสดงการทํางาน 
8.9. มีคูมือและแบบวงจรประกอบการทดลอง และใบงานการทดลองฉบับภาษาไทย 

 
9. สถานีจําลองระบบควบคุมการจอดรถอัตโนมัติ                        จํานวน 1 สถานี  

มีรายละเอียดดังนี้ 
9.1 โครงสรางเปนโลหะเหล็ก หรือวัสดุท่ีคงทนแข็งแรงหรือดีกวา โดยติดตั้งอยูบนฐานแพลทฟอรม 
9.2  ชุดขับเคลื่อนหลักเปนมอเตอร DC 24 โวลต ท่ีประกอบดวยหองเกียรทดรอบความเร็ว 
9.3 ชุดกระเชาโดยสารติดตั้งรอบสะพานฟนเฟองหรือโซไมนอยกวา 7 ชุด 
9.4 มีอุปกรณตรวจจับการนับตําแหนง และ ตําแหนงเริ่มตน(Home) ของกระเชาอยางละ 1 ชุด 
9.5 เปนชุดทดลองท่ีมีการทํางานจริงเพ่ือควบคุมการจัดเก็บรถยนตจํานวนหลายคันในพ้ืนท่ีท่ีจํากัด 
9.6  ชุดขับเคลื่อนเปนมอเตอรหมุนวนรอบท่ีมีหองโดยสารติดตั้งรอบสะพานฟนเฟองเทากับจํานวนรถท่ี

ตองการจอด ผูควบคุมสามารถกดสวิตซเรียกหองโดยสาร หรือรถท่ีตองการนําออกจากท่ีจอดรถได
อยางสะดวก 

9.7 มอเตอรชุดขับเคลื่อนมีระบบปองกันอันตรายจากการทดลองท้ังทางกลและทางไฟฟา 
9.8 มีแผงควบคุมการทํางานสําหรับตอรวมกับ PLC ซ่ึงผูควบคุมสามารถเขียนโปรแกรมควบคุมการ 

 ทํางานตามท่ีตองการ 
9.9  สามารถใชงานรวมกับชุดฝกปฏิบัตการ PLC ได 
9.10 สามารถเชื่อมตอคอมพิวเตอรเพ่ือใชในการเขียนโปรแกรม และแสดงการทํางาน 
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9.11 มีคูมือและแบบวงจรประกอบการทดลอง และแบบใบงานท่ีเปนภาษาไทย 
 
 
10. อุปกรณประกอบรวมชุดฝก     จํานวน 1 ชุด 
        มีรายละเอียดดังนี้ 

10.1. คอมพิวเตอร       จํานวน  10  เครื่อง 
- หนวยประมวลผล (CPU) ความเร็วไมต่ํากวา 2.6 GHz   
- หนวยความจํา (DDR – 2 RAM) ไมนอยกวา 1024 MB 
- หนวยบันทึกขอมูล (Hard Disk) ไมนอยกวา 320 GB 
- จอภาพสี LCD (Color Monitor LCD) ไมนอยกวา 17 นิ้ว หรือดีกวา 
- DVD – RW หรือดีกวา 
- มีอุปกรณ Wheel Mouse Optical, USB Keyboard 
- มีการรับประกันสินคาไมนอยกวา 1 ป 

10.2. โตะวางเครื่องคอมพิวเตอร     จํานวน  10  ตัว 
- ขนาดอยางนอย (กวาง x ยาว x สูง) 120 x 60 x 75 เซนติเมตร 
- มีลิ้นชักวางแปนพิมพ สามารถดึงเขาออกได 

10.3. เกาอ้ีแบบมีพนักพิงบุนวม     จํานวน  10  ตัว 
- เบาะและพนักพิงบุนวม 
- มีท่ีพักแขน 
- มีลอเลื่อน 

10.4. เครื่องดิจิตอลวิชวลไลเซอร     จํานวน 1 ชุด 
- เปนเครื่องท่ีถูกออกแบบเพ่ือใชงานรวมกับเครื่องประมวลคอมพิวเตอร โดยมีฟงกชั่น 

การจดจําภาพได พรอมท้ังมีระบบโปรแกรมรองรับการทํางานในการสรางสื่อการเรียนการสอนดวยการ
รวบรวมและเชื่อมโยงขอมูลตางๆ ท่ีเปนไฟลเอกสาร ไฟลรูปภาพ ไฟลเสียง ไฟลแฟลช การเชื่อมตอกับ
อินเตอรเน็ต (Internet URL) และการบันทึกเสียงใหเขากับรูปภาพได 

- มีฟงกชั่นในการบันทึกภาพนิ่ง และภาพเคลื่อนไหว รวมถึงไมโครโฟนในตัวสําหรับทํา 
การบันทึกเสียงได 

- มีอุปกรณการสรางสัญญาณภาพแบบ Image Recognizing Digital Visualizer 
Sensor ท่ีมีขนาดไมต่ํากวา ¼ นิ้ว ชนิด Auto Focus 

- มีคาความละเอียดในการแสดงผลสูงสุดไมต่ํากวา 2,045 x 1,536 พิกเซล 
- มีคาจํานวนรวมของพิกเซล ไมนอยกวา 3.2 เมกกะพิกเซล 
- มีระบบปรับความชัดอัตโนมัติ (Auto Focus/Push Auto) 
- พ้ืนท่ีรับภาพสูงสุดมีขนาดไมเล็กกวา A4 
- มีระบบสองสวางเปนแบบ High Illuminage LED หรือดีกวา 
- สามารถทําการเชื่อมตอกับคอมพิวเตอรไดโดยผานทางพอรต USB 
- มีคูมือการเรียนและใชงาน 
- มีกระเปาสําหรับเก็บตัวเครื่องและอุปกรณ 


