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รายละเอียดครุภัณฑ
ชุดปฏิบัติการโปรแกรมเมเบิลลอจิก คอนโทรลเลอร จํานวน 1 ชุด

รายละเอียดท่ัวไป
1. ชุดฝกปฏิบัติการระบบอัตโนมัติท่ีนําเสนอจะตองครอบคลุมและสามารถเรียนรูเก่ียวกับการทํางาน

ของอุปกรณไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสไดและสามารถเห็นผลถึงการทํางานท่ีแตกตางกันระหวางชุดฝก
ในแตละชุดเพ่ือการเรียนรูท่ีหลากหลาย

2. ชุดฝกปฏิบัติการระบบอัตโนมัติสามารถทําการทดลองเรียนรูไดงาย สะดวก และปลอดภัยรวมท้ัง
สามารถนําไปประยุกตและเพ่ือทําการวิจัยตอไปได

3. มีชุดโปรแกรมประกอบการเรียนรู ซ่ึงสามารถสั่งงานและแสดงผลการทดลองไดบนหนาจอ
คอมพิวเตอร

4. เปนชุดฝกทดลองท่ีถูกออกแบบมาเพ่ือการเรียนรูเก่ียวกับการเขียนโปรแกรมจําลองการทํางานระบบ
อัตโนมัติและสามารถนําผลท่ีไดไปประยุกตใชงานจริงในภาคอุตสาหกรรมตอไป

5. ผูเสนอราคาไดตองรับประกันการใชงานของชุดฝกเปนระยะเวลาไมนอยกวา 1 ป
6. ชุดฝกทดลองท่ีนําเสนอตองผลิตข้ึนภายใตมาตรฐาน ISO หรือมาตรฐานสากลอ่ืน โดยแนบเอกสาร

ประกอบมาพรอมกับการยื่นซอง
7. ผูเสนอราคาตองไดรับแตงตั้งเปนตัวแทนจําหนายภายในประเทศจากบริษัทตัวแทนจําหนายหรือ

ผูผลิตโดยตรงทางดานการศึกษา พรอมแนบเอกสารประกอบมาพรอมการยื่นซองเพ่ือการบริการหลัง
การขายท่ีมีประสิทธิภาพ

8. มีเอกสารประกอบการเรียนรูท่ีเปนภาษาไทยหรือภาษาอังกฤษท่ีมีเนื้อหาและรูปภาพท่ีตรงกับชุดฝก
ท่ีนําเสนอ

9. ชุดฝกทดลองท่ีนําเสนอท้ังหมดจะตองถูกผลิตอยูภายใตเครื่องหมายมาตรฐานการคาเดียวกันของ
บริษัทผูผลิต โดยผูเสนอราคาตองมีหนังสือรับรองจากบริษัทผูผลิตแนบมาพรอมกับเอกสารประกวด
ราคา

10. ผูเสนอราคาไดตองจัดฝกอบรมการใชงานชุดฝกใหกับคณาจารยเปนระยะเวลาไมนอยกวา 4 วัน
รวมถึงตองใหความรวมมือในการท่ีจะเปนวิทยากรรวมกับมหาวิทยาลัยในการท่ีจัดสัมมนาและ
ฝกอบรมใหกับหนวยงานภายนอกอยางนอยปละ 2 ครั้ง รวมถึงตองมีการบริการหลังการขายอยางมี
ประสิทธิภาพ

11. ผูเสนอราคาตองแนบหัวขอการเรียนรูและหลักสูตรของชุดทดลองท่ีนําเสนอมาพรอมกับเอกสารการ
ประกวดราคา

12. ผูชนะการประกวดราคาจะตองมีการเดินระบบไฟฟาภายในหองทดลองใหเพียงพอและเหมาะสมตอ
การติดตั้งชุดทดลอง

13. การสงมอบภายใน 90 วัน หลังจากลงนามรับทราบเปนผูชนะการประมูลราคา ณ คณะครุศาสตร
อุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร
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รายละเอียดทางดานเทคนิคของชุดทดลอง
1. ชุดฝกปฏิบัติการโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอรแบบอนาลอกอินพุต/เอาตพุต จํานวน 1 ชุด

มีรายละเอียดดังนี้
1.1. มีตัวควบคุม PLC 1 ชุด
1.2. มีจํานวนอินพุตแบบดีซี จํานวนไมนอยกวา 24 จุด และ เอาตพุตแบบรีเลยจํานวนไมนอยกวา16

จุด
1.3. มีสวิตชอินพุตไมนอยกวา  24 จุด และหลอดไฟ LED เอาตพุตไมนอยกวา 16 จุด สําหรับใชใน

การทดสอบ และ แสดงผลการทํางานของอินพุต/เอาตพุตของ PLC
1.4. มีจุดเชื่อมตอสัญญาณอนาลอกอินพุตสามารถรับอินพุตท่ีเปนแรงดันขนาด 0 ถึง 5 โวลต, 1 ถึง

5 โวลต, 0 ถึง 10 โวลต , -10 ถึง 10 โวลต และกระแสขนาด 0 ถึง 20 มิลลิแอมป ,
4 ถึง 20 มิลลิแอมปในตัว ไมนอยกวา 4 จุด

1.5. อนาลอกเอาตพุตสามารถสงเอาตพุตท่ีเปนแรงดันขนาด 0 ถึง 5 โวลต, 1 ถึง 5 โวลต ,
0 ถึง10 โวลต, -10 ถึง 10 โวลต และกระแสขนาด 0 ถึง 20 มิลลิแอมป, 4 ถึง 20 มิลลิแอมป
ในตัว ไมนอยกวา 2 จุด

1.6. สวนแปลงสัญญาณอนาลอกอินพุตและอนาลอกเอาตพุตมีความเร็วในการแปลงสัญญาณ 1 มิลลิ
เซคคันตอจุด

1.7. มีเทอรมินอลเชื่อมตออุปกรณภายนอกเปนแบบ Socket ขนาดไมนอยกวา 4 มิลลิเมตร สําหรับ
เชื่อมตออุปกรณภายนอกเขากับสวนอินพุตและสวนเอาตพุตของ PLC ได

1.8. มีหนวยความจําในการโปรแกรมไมนอยกวา 20,000 สเตป(Step)
1.9. มีหนวยความจําขอมูล(Data Memory) ไมนอยกวา 32,000 เวิรด(Word)
1.10. มีคําสั่งในการใชงานไมนอยกวา 450 คําสั่ง
1.11. มีความเร็วในการประมวลผลสําหรับคําสั่งพ้ืนฐานไมนอยกวา 0.1 ไมโครเซคคัน(us)ตอคําสั่ง
1.12. มีรีเลยภายในสามารถเก็บสภาวะไดขณะไฟฟาดับ(Holding Relays) ไมนอยกวา8,190 ตวั
1.13. มีตัวหนวงเวลา(Timer) ไมนอยกวา 4,095 ตัว
1.14. มีตัวนับ(Counter) ไมนอยกวา 4,095 ตัว
1.15. สามารถใชงานระบบสื่อสารแบบ Serial PLC Links เพ่ือสงผานระหวาง PLC Master กับPLC

Slave ผานพอรตสื่อสารแบบอนุกรม สามารถรับสงขอมูลระหวาง PLC Master กับPLC Slave
ในรูปแบบเครือขายควบคุมการทํางานแบบดิจิตอลได โดยPLC Masterสามารถรับสงขอมูลกับ
PLC Slave ไดไมนอยกวา 7 ตัว

1.16. มีรีเลยสําหรับสงผานขอมูลระหวาง PLC Master กับ PLC Slave เม่ือใชระบบ สื่อสารแบบ
Serial PLC Links รวมกันแลวไมนอยกวา 90 เวิรด

1.17. มีฟงกชันนาฬิกา ไดแกวัน, เดือน, ป, ชั่วโมง, นาที, วินาที เพ่ือประยุกตใชงานในการเขียน
โปรแกรมควบคุมการปด-เปดตามวันและเวลาท่ีกําหนด

1.18. รองรับการเขียนโปรแกรมในรูปแบบภาษามาตรฐานไดไมนอยกวา 3 รูปแบบ
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1.19. มีระบบการเชื่อมตออุปกรณภายนอกผานระบบสื่อสารแบบ Modbus-RTU
1.20. PLC สามารถเชื่อมตอกับคอมพิวเตอรผานพอรตสื่อสารแบบ USB
1.21. มีสายสําหรับการติดตอสื่อสารกับไมโครคอมพิวเตอร
1.22. ซอฟตแวร(Software) สามารถเขียนโปรแกรม PLC และจําลองการทํางานของโปรแกรม PLC

บนไมโครคอมพิวเตอรไดและทํางานบนระบบปฏิบัติการวินโดวส(Windows)
1.23. มีคูมือการใชงาน พรอมคูมือการเรียนการสอนท่ีเปนภาษาไทยหรือภาษาอังกฤษ จํานวนไมนอย

กวา 1 ชุด
1.24. ชุดทดลองตองติดตั้งบนวัสดุท่ีแข็งแรง

2. ชุดฝกปฏบัิติการโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอรแบบดิจิตอลอินพุต/เอาตพุต จํานวน 5 ชุด แตละชุด
มีรายละเอียดดังนี้

2.1 มีตัวควบคุม PLC 1 ชุด
2.2 มีจํานวนอินพุตแบบดีซี จํานวนไมนอยกวา 18 จุด และ เอาตพุตแบบรีเลยจํานวนไมนอยกวา

12 จุด
2.3 มีสวิตชอินพุตไมนอยกวา  18 จุด และหลอดไฟ LED เอาตพุตไมนอยกวา 12 จุด สําหรับใชใน

การทดสอบและ แสดงผลการทํางานของอินพุต/เอาตพุตของ PLC
2.4 มีเทอรมินอลเชื่อมตออุปกรณภายนอกเปนแบบ Socket ขนาดไมนอยกวา 4 มิลลิเมตร สําหรับ

เชื่อมตออุปกรณภายนอกเขากับสวนอินพุตและสวนเอาตพุตของ PLC ได
2.5 มีหนวยความจําในการโปรแกรมไมนอยกวา 10,000 สเตป(Step)
2.6 มีหนวยความจําขอมูล(Data Memory) ไมนอยกวา 32,000 เวิรด(Word)
2.7 มีคําสั่งในการใชงานไมนอยกวา 450 คําสั่ง
2.8 มีความเร็วในการประมวลผลสําหรับคําสั่งพ้ืนฐานไมนอยกวา 0.55 ไมโครเซคคัน(us) ตอคําสั่ง
2.9 มีรีเลยภายในสามารถเก็บสภาวะไดขณะไฟฟาดับ(Holding Relays) ไมนอยกวา8,190 ตัว
2.10 มีตัวหนวงเวลา(Timer)ไมนอยกวา 4,095 ตัว
2.11 มีตวันับ(Counter)ไมนอยกวา 4,095 ตัว
2.12 สามารถใชงานระบบสื่อสารแบบ Serial PLC Links เพ่ือสงผานระหวาง PLC Master กับ PLC

Slave ผานพอรตสื่อสารแบบอนุกรม สามารถรับสงขอมูลระหวาง PLC Master กับ PLC
Slave ในรูปแบบเครือขายควบคุมการทํางานแบบดิจิตอลได โดยPLC Masterสามารถรับสง
ขอมูลกับ PLC Slave ไดไมนอยกวา 7 ตัว

2.13 มีรีเลยสําหรับสงผานขอมูลระหวาง PLC Master กับ PLC Slave เม่ือใชระบบสื่อสารแบบ
Serial PLC Links รวมกันแลวไมนอยกวา 90 เวิรด

2.14 มีฟงกชันนาฬิกา ไดแกวัน, เดือน, ป, ชั่วโมง, นาที, วินาที เพ่ือประยุกตใชงานในการเขียน
โปรแกรมควบคุมการปด-เปดตามวันและเวลาท่ีกําหนด
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2.15 รองรับการเขียนโปรแกรมในรูปแบบภาษามาตรฐานไดไมนอยกวา 3 รูปแบบ มีระบบการ
เชื่อมตออุปกรณภายนอกผานระบบสื่อสารแบบ Modbus-RTU

2.16 PLC สามารถเชื่อมตอกับคอมพิวเตอรผานพอรตสื่อสารแบบ USB
2.17 มีสายสําหรับการติดตอสื่อสารกับไมโครคอมพิวเตอร
2.18 ซอฟตแวร(Software) ท่ีเขียนโปรแกรม PLC และจําลองการทํางานของโปรแกรม PLC บน

ไมโครคอมพิวเตอรไดและทํางานบนระบบปฏิบัติการวินโดวส(Windows)
2.19 มีคูมือการใชงาน พรอมคูมือการเรียนการสอนท่ีเปนภาษาไทยหรือภาษาอังกฤษ จํานวนไมนอย

กวา 1 ชุด
2.20 ชุดทดลองตองติดตั้งบนวัสดุท่ีแข็งแรง

3. ซอฟตแวรสําหรับควบคุมการทํางาน,แสดงผล,บันทึกขอมูลดวยคอมพิวเตอร จํานวน 5 ชุด
มีรายละเอียดดังนี้
3.1. เปนซอฟตแวรสําหรับควบคุมการทํางาน,แสดงผล,บันทึกขอมูลโดยใชคอมพิวเตอร
3.2. สามารถใชควบคุมการทํางานของ PLC ไดไมจํากัดเวลา
3.3. สามารถเขียนโปรแกรมบนหนาจอคอมพิวเตอรพรอมกัน โดยไมจํากัดจํานวนเครื่อง
3.4. สามารถใชงานไดกับคอมพิวเตอรท่ีมีระบบปฏิบัติการ Window 2000, XP, NT
3.5. มีคูมือใชประกอบการเรียนการสอนเปนภาษาไทย
3.6. เปนยี่หอเดียวกับชุดฝกปฏิบัติการ PLC เพ่ือความสะดวกในการใชงาน และการฝกอบรม
3.7. สามารถเชื่อมตอรวมกับ PLC ไดทางพอรตสื่อสารแบบอนุกรม หรือ แบบเครือขายคอมพิวเตอร
3.8. สามารถเขียนโปรแกรมเพ่ือควบคุมการทํางานรวมกับ PLC ไดไมนอยกวา 500 จุด

4. โปรแกรมควบคุมการทํางานสําหรับชุดปฏิบัติการระบบอัตโนมัติ                     จํานวน 5 ชุด
4.1 เปนซอตฟแวรสําหรับเขียนโปรแกรม ควบคุมการทํางาน และแสดงผล ท่ีมีลิขสิทธิ์ถูกตองตาม

กฎหมาย
4.2 สามารถใชงานบนระบบปฏิบัติการ Windows 2000 , XP และ Vista ได
4.3 มีซอตฟแวรท่ีสามารถใชงานรวมกับชุดฝกปฏิบัติการระบบอัตโนมัติควบคุมดวย PLC ไดแก ชุดฝก

ปฏิบัติการโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร, ชุดปฏิบัติการหนาจอสัมผัส และซอตฟแวรท่ีสามารถใช
งานรวมกับอุปกรณอ่ืน

4.4 สามารถจําลองการทํางานของ PLC เพียงอยางเดียว หรือจําลองการทํางานรวมกับหนาจอสัมผัส
(Touch Screen) บนหนาจอคอมพิวเตอรได
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4.5 โปรแกรมจําลองการทํางานท่ีสามารถออกแบบวงจรนิวแมติกสและนิวแมติกสชั้นสูง, ไฮดรอลิกส
และโมบายดไฮดรอลิกส, พีแอลซี, เซนเซอร และระบบ HMI ไดโดยอยูภายในชุดการสอน เดียวกันท่ี
สามารถพิมพและจัดเก็บเปนขอมูลสําหรับการเรียนรูและทดลองได พรอมมีคูมือและวีดีโอแสดง
เก่ียวกับการเรียนการสอนการออกแบบการใชงานท้ังภาษาไทยและอังกฤษ ท่ีมีลิขสิทธถูกตองตาม
กฎหมาย จํานวนไมนอยกวา 1 ชุด

5. อุปกรณประกอบรวมชุดฝก จํานวน 1 ชุด
มีรายละเอียดดังนี้
5.1. คอมพิวเตอร จํานวน 10  เครื่อง

- หนวยประมวลผล (CPU) ความเร็วไมต่ํากวา 2.6 GHz หรือดีกวา
- หนวยความจํา (DDR – 2 RAM) ไมนอยกวา 1024 MB
- หนวยบันทึกขอมูล (Hard Disk) ไมนอยกวา 320 GB
- จอภาพสี LCD (Color Monitor LCD) ไมนอยกวา 17 นิ้ว
- DVD – RW หรือดีกวา
- มีอุปกรณ Wheel Mouse Optical, USB Keyboard
- มีการรับประกันสินคาไมนอยกวา 1 ป

5.2. โตะวางเครื่องคอมพิวเตอร จํานวน 10  ตัว
- ขนาดอยางนอย (กวาง x ยาว x สูง) 120 x 60 x 75 เซนติเมตร
- มีลิ้นชักวางแปนพิมพ สามารถดึงเขาออกได

5.3. เกาอ้ีแบบมีพนักพิงบุนวม จํานวน 20  ตัว
- เบาะและพนกัพิงบุนวม
- มีท่ีพักแขน
- มีลอเลื่อน

5.4. ชุด PROJECTOR พรอมจอรับภาพแบบแขวน จํานวน 1 ชุด
5.5. เครื่องดิจิตอลวิชวลไลเซอร จํานวน 1 ชุด

- เปนเครื่องท่ีถูกออกแบบเพ่ือใชงานรวมกับเครื่องประมวลคอมพิวเตอร โดยมีฟงกชั่นการ
จดจําภาพได พรอมท้ังมีระบบโปรแกรมรองรับการทํางานในการสรางสื่อการเรียนการ
สอนดวยการรวบรวมและเชื่อมโยงขอมูลตางๆ ท่ีเปนไฟลเอกสาร ไฟลรูปภาพ ไฟลเสียง
ไฟลแฟลช การเชื่อมตอกับอินเตอรเน็ต (Internet URL) และการบันทึกเสียงใหเขากับ
รูปภาพได

- มีฟงกชั่นในการบันทึกภาพนิ่ง และภาพเคลื่อนไหว รวมถึงไมโครโฟนในตัวสําหรับทําการ
บันทึกเสียงได

- มีอุปกรณการสรางสัญญาณภาพแบบ Image Recognizing Digital Visualizer Sensor
ท่ีมีขนาดไมต่ํากวา ¼ นิ้ว ชนิด Auto Focus
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- มีคาความละเอียดในการแสดงผลสูงสุดไมต่ํากวา 2,045 x 1,536 พิกเซล
- มีคาจํานวนรวมของพิกเซล ไมนอยกวา 3.2 เมกกะพิกเซล
- มีระบบปรับความชัดอัตโนมัติ (Auto Focus/Push Auto)
- พ้ืนท่ีรับภาพมีขนาดไมเล็กกวา A4
- มีระบบสองสวางเปนแบบ High Illuminage LED หรือดีกวา
- สามารถทําการเชื่อมตอกับคอมพิวเตอรไดโดยผานทางพอรต USB
- มีคูมือการใชงาน
- มีกระเปาสําหรับเก็บตัวเครื่องและอุปกรณ


